
长江日报讯（记者冯雪）6月26日，以“勇
立潮头敢为先 投资武汉赢未来”为主题的
2024武汉全球投资促进大会在汉召开，世界
500 强、大型跨国公司、行业龙头、知名科技
创新型企业以及商协会代表共聚一堂，共话
机遇、共商合作。

“此次前来，我们拟投资 30 亿元，用于
3D打印设备、材料、软件及打印服务全产业
链建设，以支持武汉未来的产能扩展和技术
创新。”深圳市金石三维打印科技有限公司副
总经理兼董事会秘书郝为可作为此次的会商
代表，诚意满满。

郝为可谈到，武汉 3D 打印下游应用领
域广泛，涵盖航空航天、医疗、汽车等多个
重要产业，此次投资将成为公司全国布局
中最具战略意义的一步。据悉，该项目的
落地标志着华中地区将拥有首屈一指的工
业级 3D 打印能力，进一步带动区域制造业
升级。

数据显示，今年上半年武汉在线旅游人
次同比增长10.66%，在线旅游消费金额同比
增长14.17%，入境游收入同比增长209.67%。

“这一系列数据表明，武汉已成为国内外热
门旅游目的地之一。”前来参会的携程集团
副总裁、政府合作部总经理张旭也十分看好
武汉。

张旭认为，武汉作为中国中部地区的交
通枢纽和经济中心，具有得天独厚的地理优
势和蓬勃发展的文旅消费市场。“携程将充分
发挥集团优势，在产业升级、产品打造、目的
地营销等方面推动武汉建设具有国际影响力
的旅游目的地。”

“武汉是建设中的国家中心城市、长江经
济带核心城市和具有全国影响力的科技创新
中心，交通区位优越、产业基础雄厚、科教人
才富足、生态环境优美。投资武汉恰逢其势、
正当其时，大有可为。”武汉市投促局相关负
责人表示。
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长江日报讯（记者秦璟 通讯员路远馨）25日，在位于江夏
区的中国中铁工业高端装备制造基地内，一台重70余吨、直径
7米的盾构机刀盘在龙门吊的牵引下缓缓直立。刀盘上的定位
销将要靠近定位孔时，五六名工人控制龙门吊暂停，钻进刀盘
与机身之间，人工引导刀盘与机身慢慢合体。

“70吨的刀盘和百米长的机身精准对接，对制造和组装要
求非常高。工人师傅把刀盘和机身装好后，还要继续配合电气
设备反复调整，确保组装成功。”中铁科工集团公司首席电工、
中铁科工集团轨道交通装备有限公司二级技师连永昌站在不
足1平方米大小的操作间里，眼睛紧盯着满墙的电子屏幕。屏
幕上不断跳动的数据，在连永昌的脑海里已经自动转变成盾构
机的“健康状态”。

这台正在装配的盾构机将在7月中旬下线发往长春，参与
长春地铁项目建设。“目前我们的4条产线上已投产10多个盾
构机项目，另外还有10多个项目在排队等候上线组装。下半
年我们生产任务比较重，还有2条生产线随时可以启动。”中铁
科工相关负责人告诉记者。

盾构机可以将隧道暗挖功效提高8—10倍，被称为“工程
机械之王”。连永昌介绍，一台盾构机短则几十米，长则达200
余米，包含上万个精密零部件，每一台都是根据项目实地的土
质岩层情况专门设计的“定制款”。因此，盾构机的生产没有

“模板”，从接到订单开始就要从头设计，把控每一个零件生产
流程。

距离组装线不远处的机加工车间车床轰鸣，这里是上万个
零件成型的地方。今年3月，机加工车间顺利交付了一批特殊
规格的盾构机零部件，将发往海外项目。常规零件规格为7米
左右，而这批零件规格达到9米，切削、吊装难度都更大，考验
零件生产的经验和团队配合能力。车间负责人陈汉龙介绍：

“近几年我们不断改进工艺流程，生产的零件合格率达到

100%，保障合格交付。”
据了解，作为华中地区最大的盾构机生产基地，该公司已累

计为各盾构机整机厂家和盾构机使用单位设计、制造盾构机刀
盘、盾体、拼装机、螺旋机、主驱动等关键结构部件500余台套，武
汉制造的盾构机及零部件已大量应用于武汉、杭州、昆明、合肥

等各大城市，并在意大利等国外的地铁、隧道工程中使用。
“目前，由清华大学和中铁科工联合研制的世界首创掘爆

机试验装备已经完成检验，正处在推广应用阶段。”该负责人介
绍，“这是比盾构机更先进的设备，将实现长大隧道掘进领域新
的突破。”

10余台盾构机在汉排队上线组装

■长江日报记者汪文汉 通讯员向昌文 刘宇太 孙莎

6月18日，住房城乡建设部下发《关于智能建造试点城市
2023年度工作情况的通报》，对武汉等8个试点城市组织推进
力度较大，各项试点任务进展明显，工作成效突出，综合表现
优秀，予以表扬。

在武汉，向来被认为是劳动密集型、技术水平偏低的建
筑业正在告别传统的工作方式，改以“数字之手”砌好一砖
一瓦。按照 2023 年发布的《武汉市智能建造试点城市建设
实施方案》，我市将通过3年试点，培育智能建造新产业、新
业态、新模式，形成可复制可推广的武汉经验，打造智能建
造标杆城市。

双柳长江大桥：
筑塔机显神威，主塔一天长1米

6月18日，双柳长江大桥北岸主塔施工现场，两座“塔肢”
并肩而立，塔吊、装载机等大型机械往来有序。在智能建造系
统的帮助下，现在的工人数量屈指可数。

新港双柳长江大桥是目前长江上在建的双塔钢箱梁悬索
桥，主跨1430米、宽50.5米，采用双向8车道，设计时速为120
公里。其北主塔位于武汉市新洲区双柳街道，南主塔位于鄂
州市华容区。

前不久，大桥南北主塔完成封顶。“这背后，最新一代的一
体化智能筑塔机功不可没。”中交二航局双柳长江大桥项目总
工程师陈诚说。

什么是筑塔机？简单来说，就好比一个可移动的“智能工
厂”。这个工厂可以沿着塔柱上下整体性爬升，即使遇到大风
等极端天气，工人在百米高空施工作业也如履平地。

从功能上来说，一体化智能筑塔机集钢筋部品调位、自动
浇筑、自动振捣、独立智能养护系统和集成控制于一体，同时
兼具塔柱施工的大量步骤，实现了桥梁主塔工厂化、智能化、
装配化施工，让塔柱施工变成“流水线”作业。

正因为如此，双柳长江大桥主塔此前以每天平均近1米
的速度快速“增长”。

汉芯公馆：
坐在办公室开塔吊，效率提升30%以上

6月18日，随着最后一块叠合板精准落位，中建三局汉芯
公馆智能建造试点项目1号楼楼西单元主体结构顺利封顶。

记者在现场发现神奇一幕：塔吊林立，机器声轰鸣，一组
组构件被精准吊装、运输，但百米高的7台塔机驾驶室内空无
一人。

原来，由中建三局自主研发设计的塔机智能集控系统将
塔机控制室从塔机顶部搬到地面。地面室内集约化作业让塔
机司机再也不用“爬上爬下”。

据介绍，借助5G毫秒级的传输速度，塔机司机不仅能实
时看到更新的画面和数据，还能通过智能体感座椅感受在塔
吊上操作时的倾斜、抖动等。

“坐在办公室开塔吊成为现实。”中建三局汉芯公馆项目
指挥长赵德军称，人机高效协同作业可较传统吊装效率提升
30%以上。

一般来说，这样的精准吊装能让单栋楼的总工期缩短近
两个月。

省突发公共卫生事件应急指挥中心：
像搭积木一样建房子，可缩短工期10%

由中南建筑设计院设计、中建四局承建的湖北省突发公
共卫生事件应急指挥中心项目，是全国首个采用建筑工程全
生命周期管理平台（PLM模式）打造的建筑工程、国家数字建
造技术创新重点项目、湖北省数字试点工程。

在这里，项目组将航天、汽车等先进制造业理念引入建筑
业，通过 PLM 平台的应用，实现了项目设计、施工一体化的

“一模到底、无图纸建造”。
中建四局武汉分公司科技部副经理梁瑾说，他们建立

了一个数字建造云平台，打通设计、制造、施工、运维全阶
段的数据链条，实现了产业链上下游企业“一张办公桌”的
云协同。

一方面通过建筑产品设计与工艺设计一体化，实现
数字模型直接驱动智能设备；另一方面，通过三维标注技
术，交付三维模型，实现“数字交付、一模到底、无图建
造”。

“传统的建筑设计图纸，好比拿着纸质地图找目的地，得
边走边看；无图建造，相当于现在常用的手机导航，司机利用
导航可毫不费力地出行。”梁瑾说，据测算，使用PLM平台后
可缩短工期10%、效益提升15%。

省退役军人服务中心：
基坑打上“绿色遮阳伞”，可降噪降尘

5月28日，湖北省退役军人服务中心建设项目正如火如
荼地进行着。随着基坑土方作业的深入，工地上的扬尘和噪
声逐渐成了困扰周围居民和工人的一大问题。

针对这个问题，中国一冶城建公司项目团队实行了
“智能天幕系统”的创新技术。这个系统由3块单元幕布组
成，最大跨度约 48 米，启动后仅需 20 秒便可将整个基坑场
地覆盖住。远远望去，就像是给项目基坑罩上了一把“绿
色遮阳伞”。

“露天作业”变为“室内作业”，不仅能够有效减少扬尘扩
散，还能显著降低噪声传播。

项目技术总工张伟山介绍，智能天幕系统还具备联
通增强基坑安全的功能。它与基坑监测系统一同并入智
慧工地平台协同管理，能够实时监测基坑的安全状况。
一旦发现异常，便会立即发出警报，告知管理人员采取相
应的应急措施进行控制，这为基坑作业的安全提供了强有
力保障。

走进武汉智能建造现场：

塔柱施工像流水线 基坑作业有“遮阳伞”
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在位于江
夏区的中国中
铁工业高端装
备制造基地内，
工人正在指挥
刀盘安装。

长江日报
记者何晓刚 摄

在汉芯公馆智能建造试点项目工地，塔机司机在地面控制室操控塔吊。新港双柳长江大桥项目北主塔施工现场。

长江日报讯（记者刘睿彻）湖北以标准升级保障
消费品以旧换新，力争全年带动新车消费 90 亿元以
上。6 月 24 日，省政府新闻办举行“标准领航发展 缔
造美好生活——标准升级引领‘两新’行动”系列新闻
发布会第一场。

鼓励引导新一轮大规模设备更新和消费品以旧换
新，开展“两新”行动，是党中央着眼高质量发展大局作出
的重大决策，也是湖北省稳定经济增长、提升发展质效的
重大政策机遇。

今年4月份，省政府发布《湖北省推动大规模设备更
新和消费品以旧换新实施方案》。其中，标准提升行动与
全力实施设备更新、消费品以旧换新、回收循环利用、抢
先发展并列为“五大行动”。

湖北省市场监管局会同发改、经信、生态环境、住建、
交通运输、农业农村、商务、文旅、应急部门，在全国率先
发布《以标准升级服务保障大规模设备更新和消费品以
旧换新行动工作方案》。

省市场监管局负责人介绍，一定程度上，标准提升在
“五大行动”中发挥着“指挥棒”作用。《方案》以一批先进
标准研制项目贯通“五大行动”，引导设备更新，促进消费
品换新换代，促进绿色制造转型，加快培育新质生产力，
引领产业升级。

在内容举措上，《方案》重点任务包括：争取一批“两
新”国家标准制修订任务；制定一批“两新”地方标准；打
造一批中高级标准创新型企业等。

“两新”行动开展以来，全省一方面积极承接“两新”
国家标准制修订，全国新立项的近百项“两新”国家标准
中，21项由湖北企事业单位主导、参与编制；另一方面加
紧补充研制保障“两新”地方标准。

省商务厅相关负责人介绍了全省汽车“换能”、家电
“换智”、家装厨卫“焕新”的实施情况。

截至6月23日，全省汽车报废更新补贴申请量3105
份，汽车置换更新补贴申请量8651份，绿色智能家电家
居以旧换新超8万份，带动商品销售超20亿元。

在消费品以旧换新政策带动下，全省汽车、家电销售
向好。1—5月，全省限上汽车类零售额增长7.2%；全省
限上家电和音响器材类商品零售额增长28.2%，高于全
国平均值21.2个百分点。5月全省新上牌汽车69021辆，
同比增长5.53%；其中新上牌新能源车27646辆，同比增
长52.7%。

根据年初“惠购湖北”汽车消费券政策执行情况，科
学确定补贴标准，对消费者转让旧车购买新车，按照新车
能源类型及价格分档给予2000—7000元现金补贴，力争
全年带动新车消费90亿元以上。

支持回收企业做大做强，全省投入5000万元，对符
合条件的家电回收企业实际处置废旧家电，分类给予每
台10—100元补贴。截至6月23日，全省回收旧家电近5
万台。

目前，中央财政和湖北省联动投入近10亿元支持消
费品以旧换新工作，对消费者的优惠补贴全部通过线上
渠道直接发放至个人账户或下单立减。

发布会上介绍，在汽车以旧换新方面，车辆报废和置
换最高每辆分别补贴1万元、0.7万元，家电更新最高每
件补贴1000元，力争今年汽车以旧换新4万辆以上、家电
以旧换新100万台以上，促进更多高质量耐用消费品进
入居民生活。

湖北以标准升级保障消费品以旧换新

力争全年带动新车消费
超90亿元

长江日报公益广告
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