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8月盛夏，武汉之东，

烽火通信科技股份有限公

司（以下简称烽火通信）数

字化工厂内，AGV机器人

灵活穿梭，机械臂精准装配

光通信设备，生产线上几乎

不见人影。巨大的数据大

屏实时跳动，覆盖供应商物

料、生产工艺、客户反馈的

全链条信息。

几天前，一则消息从这

里传向全国——工业和信

息化部公布首批质量管理

能力高等级企业名单，烽

火通信以当前最高等级

“预防级”强势登榜。在43

家入围企业中，“预防级”

仅有两席，烽火通信是通

信设备制造领域唯一获此

殊荣的企业。

撰文：朱佳琦

跻身“预防级”“国家队”的新认证与新使命
党的二十大报告指出，要“坚持

把发展经济的着力点放在实体经济
上，推进新型工业化，加快建设制造
强国、质量强国、航天强国、交通强
国、网络强国、数字中国”。

要始终坚持质量第一、效益优先，
大力增强质量意识，视质量为生命，以
高质量为追求。

烽火通信作为光通信领域实现高
水平科技自立自强的“国家队”，服务网
络强国、数字中国建设的“主力军”，积
极响应国家政策号召，将发展战略与国
家需求紧密结合，积极推动传统制造体

系向数字化、智能化转型。
作为质量创新的国家标杆，烽火通信构建

了覆盖产品全生命周期的数字化质量管控平
台，将5G、AI等新技术深度融入制造环节。其
打造的智能制造体系已成为行业范本，先后斩
获“长江质量奖”“国际ICQCC金奖”“全国质
量技术一等奖”等多项国内外顶级质量荣誉。
2019年至2024年，企业累计研发投入约190亿
元，加快攻克关键核心技术，全面提速“自主安
全可控”进程。

作为产业链安全的战略支点，烽火通信核心
光器件国产化率突破95%；建成全球光缆行业首
个标杆级数字化工厂，带动上下游近300家供应

商完成数字化转型，形成自主可控的产业生态。
作为国际竞争的中国名片，烽火通信在全

球建立了覆盖拉美、欧洲、亚太的制造中心，向
世界传递中国质量管理的亮眼答卷。通过深
度参与全球数字化进程，以质量突破带动光缆
出口连续12年行业第一，印证“以质取胜”的全
球竞争力；主导发布800余项行业标准，在国际
国内标准化组织中担任核心职务，牢牢掌握产
业链质量话语权。

“此次获评‘预防级’，是国家对烽火通信
作为信息通信领域‘国家队、主力军’地位与贡
献的权威认证。”烽火通信副总裁、首席质量官
李诗愈表示。

以“智”取胜 质量管理以“技防”取代“人防”

如果说烽火通信质量改进从“经验驱
动”转向“数据驱动”，最终实现了质量的持
续跃升。那么，这一质变的背后，正是质量
管控模式的根本性变革。

“好的质量是设计出来的！”烽火通信
线缆产出线副总裁黄非说。在进行数字
化转型的过程中，他越来越深刻地体会
到，质量管控要从制造环节前移到设计
环节。

在光棒生产中，烽火通信通过对178个关键
工艺参数的实时分析，利用神经网络模型在生产
当下预测半成品质量。“质量判定从‘15天后’提
前至‘生产当下’。”黄非介绍，这一改变把可能带
来数十万元损失的风险消灭在萌芽状态。

走进烽火通信数字工厂，五大自动化立体
仓库、28 台 AGV 及三条全自动检测包装线协
同作业，彻底终结“人找料”模式，实现“料动人
不动”的轻量化管理。这里诞生了全球光缆行

业首个全自主研发的“双千兆”工厂，成功将数
字化转型贯穿企业生产经营全过程。

“质量追溯是我们数字化工厂建设质量管
理的一部分。”黄非介绍，烽火通信通过质量
计划管理、质量标准闭环迭代、质量追溯管
理、质量知识库管理四大核心场景的设计，在
光缆制造环节成功将不良品率下降10%，物料
消耗降低 6.7%。这些智能化举措，使烽火通
信质量管理真正由“人防”迈向“技防”。

链主担当 以“烽火经验”赋能中国“智”造升级
“作为行业的‘国家队’和‘链主企

业’，公司多次承担国家科技重大项目，
实现多项技术产业化。”李诗愈介绍，烽
火通信通过建设 QMS 质量管理系统、
MES生产管理系统等平台，打通产业链
信息共享，统一质量标准。

目前，公司已实现 742 家供应及
服务商对接协同，并与 91 家运营商
客户实现配置协同、计划协同等深度
合作。

这种开放协同的生态，使“烽火
经验”得以辐射整个产业链。“质量
不只是产品标准，更是产业链话语
权。”黄非认为，烽火作为“链主企
业”的核心使命，是通过质量协同
带动全产业链升级，以数字化重
构“人、机、料、法、环”的协同生

态，为中国“智”造提供更优解。
在光谷三路，一座投资150亿元的新研发

制造产业基地正在崛起。这座聚焦消除工艺
断点、实现智能物流全链路贯通的数字化园
区，将构建全流程质量追溯体系，剑指华中数
字化工厂新标杆。

与此同时，烽火通信持续16年发布可持续
发展/ESG报告，设立“双碳”目标，推动绿色设
计、绿色采购、绿色制造和绿色交付，打造绿色
低碳的供应链运营体系。未来，将进一步把绿
色发展更深层融入产品设计、技术创新和智能
制造中。

烽火通信的数字化转型蓝图远不止于
此。早在2021年，便开启从信息化向数字化的
深度转型之旅。计划通过10年左右努力，成为
集成敏捷、实时可视、智慧创新、生态互联的数
字化最佳实践企业。

为此，烽火通信成立了数字化转型委员
会，增设数字化转型专家组，基本完成自主可
控云化基础底座框架构建。“未来，我们将持续
深化全产业链数字化转型，将数据驱动的预防
式质量管理贯穿研发、生产、供应链全流程，为
建设质量强国注入强劲动能。”烽火通信副总
裁、首席质量官李诗愈表示。

从光棒制造良品率突破 98.5%的技术攻
关，到带动近 300 家产业链伙伴协同转型；
从武汉光谷的“双千兆”智能工厂，到辐射
拉美、欧洲、亚太的全球制造网络——烽火
通信的“预防级”质量体系，印证着中国制
造从“规模追赶”到“质量领跑”的战略转
型。

在新型工业化的征程上，这簇从武汉燃起
的“烽火”，正以数据为燃料，以质量为光，照亮

“中国制造”迈向卓越质量的新征程。

通信业唯一

烽火通信获评国家质量管理“预防级”

“相比保证级，预防级的核心内涵是
‘数据驱动’。”李诗愈说，“我们将质量管
理和业务充分融合，深入到产品开发、供
应链、工程交付和运维等各个环节，通过
持续的策划、控制和改进，确保‘一次做
对、做好’。”

在烽火通信的智能制造大数据平台
上，每天有 5.1 亿多条制造数据奔涌流
动。数字化运营总监唐艳芳揭示了数据
如何成为质量跃升的“加速器”：“通过供

应链一体化平台，我们将供应商物料数据、
生产工艺参数、仓储环境数据、客户反馈数
据等熔于一炉，打破信息孤岛，实现全链路
透明。”

典型突破发生在光棒制造环节。作为光
纤产业链的核心，光棒制造涉及 3000 多个变
量，曾因良品率不足 60%严重制约国产化进
程。

烽火通信通过全网2000多个数据采集点
实时监测，利用大数据模拟调参，找到质量与

工艺的关联关系，推动工艺优化，实现智能科
学决策。如今，光棒良品率跃升至98.5%，达到
国际领先水平，综合制造成本降低40%，产能提
升43%。这一成果在2023 年获得中国质量协
会质量技术奖一等奖。

同时，烽火通信数字化应用让供应链交付
周期缩短22%，柔性制造换线效率提升40%，交
付周期从60天压缩至29天。AI质检和视觉识
别技术实现全环节覆盖，漏检率趋近于零，为

“预防级”质量保驾护航。

数字赋能 从“事后检验”走向“事前预警”

牢记嘱托 建设支点 当好龙头

烽火通信是全球唯一集光通信领域三大战略性技术于一体的科研与产业实体。

烽火通信数字工厂内，AGV无人车来回穿梭。

烽火通信的智能制造大数据平台上，每天有5.1亿多条制造数据奔涌流动。

烽火通信数字化工厂内，数据显示屏实时跳动。


